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VERBINDEND
PROFILNUTENBEARBEITUNG

Nie wieder zeitraubendes und kompliziertes Leimen Vorteile A G G R E G A I E Z U IVI
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oder Schrauben! Die Zukunft heif3t ,,Einschieben und

fertig”. Seit Sie Profilnut-Verbindungssysteme zum — Maschinelles Nutenfrasen, kurze Einfraszeiten
Montieren von Werkstlicken verwenden, wollen Sie — Nutenfrasen in allen Winkeln an der Kante und in
diese nicht mehr missen. Die Vorteile liegen fir Sie der Flache

klar auf der Hand: eine hochwertige, asthetische L6- — An beiden Werkstlicken die gleiche Profilnut
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sung, vielseitig und flexibel einsetzbar und das alles (hohe Genauigkeit bei der Einbringung) H

bei enormem Zeitgewinn im Vergleich zu herkdémmli- - Der Frasprozess kann direkt in die CAD Planung BENZ GmbH Werkzeugsysteme WerkzeugteCh nik

chen Methoden. implementiert werden Im Muhlegrin 12
D-77716 Haslach

Klasse, dass auch das Frasen der Verbinderprofil- l +jg ;225 ;83'3001

nuten schnell, prazise und wirtschaftlich erfolgt. lhr F 4- \

Verbinder zwischen CNC-Bearbeitungszentrum und info@benztooling.com A BENZ HOIZ'_/V_erbundwe':kStOff'/ %‘ BENZ
www.benztooling.com /—_ _ \TOOLING Aluminiumbearbeitung /" \TOOLING

Verbindungssystem: BENZ Aggregate zum Frasen
der Nuten - fiir alle Maschinentypen und in jedem
Winkel.

Frasen der Profilnut zum Einsetzen des Verbinders Frasen der Profilnut zum Einsetzen des Verbinders am Gegenstlick
(horizontale Bearbeitung). (vertikale Bearbeitung).

© R-W: Lamello AG Verbindungstechnik




PRODU KTKOMPASS P-System
AGGREGATE ZUM PROFILNUTFRASEN W gDy ]

CLASSIC LINE mit Fettschmierung PREMIUM LINE mit Olbadschmierung
. MONO R MONO R FLEX5+C / 5-MOTION
Profilnutposition / Winkel [1;6:] Werkzeughalter Einfac'r\l/lvahll?elkopf Einfachwinkelkopf mit Zweifacr?v%i%kelkopf Vierfa%LrJlévEEe(lekopf EckenalJAsl}!Erl;Jkl:a\%gregat Schlossk:lgtlj;gggregat Schf/tg)ék?(opf FLQI’aAl-tlL\IgGgI}'-le;?:lTSO Einfachwinkelkopf mit Schfltg)rik?(opf FLESXc:Sh%v/ei-Ii\Iil(?;‘lON PLUS
reduzierter Drehzahl reduzierter Drehzahl Schwenkkopf
l J
E Horizontal <15 o o o o o
Vertikal <15 o [ [ [ [ o L [ [ [ [
I-D—_ am Rand des Werkstticks —14 ®
<15 o o L o o o o [
I Vertikal
——| | in der Mitte des Werkstiicks =14 hd
=10 o (] (] (] o [ o o o o [
ﬁi In einem beliebigen Winkel <15 o o o o

HERSTELLEN EINER 90° ECKVERBINDUNG MIT PROFILNUT-VERBINDERN

BOHREN HORIZONTALES FRASEN VERTIKALES FRASEN EINSETZEN DES VERBINDERS MONTAGE FERTIGE ECKVERBINDUNG

Bohren der Bedienungsoéffnung. Uber Frasen der Profilnut zum Einsetzen des Frasen der Profilnut zum Einsetzen des Der Verbinder wird von Hand sekun- Beide Werkstlicke werden zusammen- Nachdem die Verbinder angezogen Profilnuten einfrasen mit der CNC-Maschine
die Bedienungséffnung wird das Verbin- Verbinders (horizontale Bearbeitung). Verbinders am Gegenstiick (vertikale denschnell in die Profilnut eingescho- gesteckt und die beiden Verbinder wurden, ist das Werkstlick fertig mon- QR-Code scannen oder alternativ:
dungssystem spater final fixiert. Bearbeitung). ben, ganz ohne Werkzeug. Uber die Bedienungsoffnung mit einem tiert.

www.youtube.com/BENZWerkzeugsysteme

Sechskant-Schliissel angezogen.



